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Patentanspruche: 

1. GieBrad zum GieBen von fur die Kupfer- 
elektrolyse bestimmten Anodenplatten, das am 
Radrahmen uber den Umfang verteilte, radial zur 
GieBradmitte gerichtete Trager fur die GieBfor- 
men aufweist, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Radrahmen (63) aus einem Rohr 
gebildet ist, wobei an dem Rohrquerschnittsum- 
fang als Trager fur die GieBformen (16) Krag- 
arme (62) befestigt sind. 

2. GieBrad nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Querschnitt des Radrahmens 



sion leicht aufgenommen. Gegeniiber der bekannten 
Losung bleibt jedoch der Innenraum des Rohrrah- 
mens von Zugstaben frei, so daB eine besonders gute 
Zuganglichkeit des Drehantriebs gegeben ist. Die er- 
5 findungsgemaBe Ausbildung des Radrahmens ist da- 
her fur Montage, Demontage und Wartungsarbeiten 
besonders gunstig. 

In Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschla- 
gen, daB der Querschnitt des Radrahmens kreisring- 
ao formig ist und der Radrahmen aus einzelnen, gerad- 
stiickigen Rohrabschnitten zusammengesetzt ist. 
Auch hierbei ergibt das polare Widerstandsmoment 
des Kreisquerschnitts, d. h. eine Beanspruchtung auf 
Torsion, eine vorziigliche Ausnutzung des Werkstof- 



einzelnen geradstiickigen Rohrabschnitten (63 a) 
zusammengesetzt ist. 



(63) kreisringformig ist und der Radrahmen aus 15 fes. Die Fertigung des Radrahmens wird einfacher, 

~ *" "~ weil die einzelnen Rohrschusse nur schrag abgetrennt 

und zu der Form eines Polygons zusammenge- 
schweiBt werden. 
In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der 
ao Erfindung schematisch dargestellt und im folgenden 
naher erlautert: 

Fig. 1 stellt einen radialen Vertikalschnitt durch 
den auBeren Teil des erfindungsgemaBen GieBrades 
dar; 

Fig. 2 bildet eine Draufsicht auf das GieBrad in 
verkleinertem MaBstab gegeniiber Fig. 1. 

Der Antrieb 18 des GieBrades ruht auf dem Rah- 
men 60, der mit dem Huttenflur verankert ist. Dar- 
auf ist eine Ringauflage 61 fiir das weiter nicht dar- 
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Die Erfindung betrifft ein GieBrad zum GieBen 
von fiir die Kupferelektrolyse bestimmten Anoden- 
platten, das am Radrahmen uber den Umfang ver- 
teilte, radial zur GieBradmitte gerichtete Trager fiir 
die GieBformen aufweist . 

Es ist bekannt, ein solches GieBrad aus einem in 
GieBradmitte angeordneten Konigszapfen und von 30 gestellte Drehkranzlager des GieBrades aufgebaut 



diesem zum Radrahmen verlaufenden Zugstaben zu 
bilden. Der fiir die Drehbewegung des GieBrades er- 
forderliche Antrieb befindet sich im Rad-Innenraum 
(Billiter, J.: Technische Elektrochemie, Bd. 1, 
Elektrometallurgie wasseriger Losungen, 3.Auflage 35 
1952, S.49, Abbildung 28). Hierbei storen sich der 
Drehantrieb und die Zugstabe gegenseitig bei ihrer 
Anordnung. Die Zugstabe mtissen meist den Antrieb 
umgehend zum Konigszapfen geftihrt werden. Da- 
durch wird die Zuganglichkeit des Antriebs beein- 
trachtigt. 

Der vorliegenden Erfindung ist die Aufgabe zu- 
grunde gelegt, die Nachteile des Standes der Technik 
zu vermeiden und das mit den eingangs erwahnten 



Auf die Ringauflage 61 stiitzen sich die Kragarme 
62, die die GieBformen 16 tragen. Die Kragarme 62 
sind an dem auBeren Umfang des Radrahmens 63, 
wie in Fi g. 1 gezeigt ist, befestigt. 

GemaB F i g. 2 ist der Radrahmen 63 aus einzelnen 
Rohrabschnitten 63 a zusammengesetzt. Der kreis- 
ringformig gewahlte Rohrquerschnitt ist mit dem 
Kragarm 62 mittels Versteifungsrippen 64 und 65 
verbunden. Zusammen mit den Versteifungsrippen 
40 64 und 65 bilden die einzelnen Rohrabschnitte 63 a 
einen festen, geschweiBten Rahmen, der insgesamt 
betrachtet nur auf Torsion beansprucht wird, da sich, 
wie aus Fig. 2 ersichtlich, bei einer geraden Anzahl 
von Kragarmen 62 entgegengesetzt gerichtete Tor- 



Merkmalen versehene GieBrad zu verbessern und so 45 sionsmomente ergeben. Der Radrahmen 63 bildet so 



umzugestalten, daB trotzdem das hohe Gewicht der 
GieBformen am Radrahmen aufgenommen werden 
kann. 

Die gestellte Aufgabe wird dadurch gelost, daB der 



einen Ring mit uber den Umfang verteilten Verstei- 
fungsrippen 64 und 65, an die der Antriebszahnkranz 
19 kraftemaBig gunstig angeschlossen ist. Durch die 
erfindungsgemaBe Ausbildung wird ein tragfahiges 



Radrahmen aus einem Rohr gebildet ist, wobei an 50 Skelett fiir das GieBrad gebildet, das bei geringstem 
dem Rohrquerschnittsumfang als Trager fiir die Werkstoffgewicht eine maximale Ausnutzung der 
GieBformen Kragarme befestigt sind. Das Gewicht vorhandenen Wandstarken gestattet. Dabei bleibt der 
der GieBformen und der Kragarme wird vom erfin- Innenraum 66 des GieBrades vollig frei und gestattet 
dungsgemaBen Rohr-Radrahmen wegen der giinsti- den Zutritt zu den Antriebselementen 18 und dem 
gen Beanspruchungsfahigkeit eines Rohres auf Tor- 55 Antriebszahnkranz 19. 
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